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INTRODUCTION

Depuis quelgues années, I'industrie joue un réle clé dans la
transition vers une sociéeté a faibles emissions de carbone. Si les
premiéres démarches étaient souvent dictées par une volonté de
réduire les colts et d’optimiser les processus, la [égislation, les
attentes de la société et I'insécurité énergétigue incitent de plus en

plus les entreprises a prendre des mesures.

L’Europe met aussi la
pression en fixant des
objectifs ambitieux.

® Ainsi, les émissions de gaz a effet de serre
doivent diminuer d’au moins 55 % d’ici 2030
par rapport a 1990. Cet ob’ectif n'est pas une
amoit’on non co~traicnharte, mais une réaction
nécessaire 3 la cr'se climatique, qui s'inscrit plus
largerment dens le cadre cu oacte vert pour
I'Europe.

® Dans le méme temps, la pression exercée par
les prix de I’énergie élevés et volatils
pése aussi dans la balance. Ces prix porlent
atteinte 4 la compéttivté de 'irdustrie
europgerne et contraigrent les entrep-ises
a procéder a une révision slruclurelle da leur
consommation enercetigque.

® [nimposant des normes d’émissions plus
strictes, ’'Europe veut créer un effet de
levier afin d’accélérer la transition vers une
industrie plus durable, plus performante et plus
résiliente.

b b

Mais la réduction des émissions de
CO, va bien au-dela d’une simple
obligation Iégale. Elle forme une
opportunité unique d’ceuvrer a
I'efficacité énergétique, a la pérennité
et a la sécurité opérationnelle.

Cometijodce & cet ¢gard ur dle de oionnier. En
combinant intelligemmert des tecnolocies
érroJvées, Cometi écalle les entreprises industrielles
soucicuses de rencre leurs instellations plus durables.
De I'électrification a la ézLoéret’'on de chaleur, en
oassart parle “éutilisation ces flux résiduels et la
maitrisc des émiss'ors : nous collaborons oas a pas a
une induslrie dureble.

Ce rapport présente des informations sur la réduction
des ¢rrssions de CO, indvs rielles, ainsi que les dé’is
et les opocrtunités quelle enzrane. Dars les chap'tres
aui sJivent, nous voJs cécrirons |e cadre oclitique,
10us vous explic Jerons pourquoi la réduction das
emiss’ors ce CO, n'ast pas juste une guest or de
confcrm'té ou d’engagement, méa’'s constitue un
choix éconcr’gue exolic'te, et rous vous monzrerons
comment Cometi ceut vous aicer a durebilise- votre
entreprise et a la p-éparer pour l'aver'r.
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CADRE JURIDIQUE ET OBJECTIFS
DE DEVELOPPEMENT DURABLE

POURQUOI TEMPORISER
N’EST PLUS UNE OPTION

La transition écologique de I'industrie ne
concerne plus un avenir lointain, c’est une
réalité politique.

Les autorités européennes misent sur la
durabilisation de I'industrie existante et
sur une réindustralisation écologique. Les
nouvelles regles, les augmentations du
prix du carbone et les programmes d’aide
ciblés se succedent a un rythme effréné.

En restant dans lI'expectative, votre
entreprise prend des risques financiers et
stratégiques plus importants. Il est donc
crucial d’agir dés a présent pour demeurer
compétitif dans l'avenir.

Le paquet européen « Ajustement a
Pobjectif 55 » accélere la transition de
Pindustrie

Le pacte vert pou- 'Europe vise une éconoim’e
climatig_emert neutre d’ici ?050. Cela implique que
votre entreprise devra produire plos repidermens, plus
efficacement et surtout de maniére plus écoloyicue.
Cetze cmbition a encore été renfo-cée avec le paguet
«Ajuszement a l'objectif 55», ¢ui vise unc réduction
d’au moins 55 % des émiss’'ons de gaz a effet de serre
c’ici 2050, par rapport & 1990.

Le message esl clair : gu'conque emal du CO,
en paiera davantage le prix, auss’ b'en sur |e plan

lirancier gre slralégique. Dans le méme
temrs, cetze situation ouvre das oppor-urites
pour les entrecrises qui investissent cans

les écoromies d'énergie, I'éleclrficalion el

les —echnologies de production e- d’énergie
alternatives. Prendre de I'avance des a
prése~L vous pe mel.re de renforce- vo re
compeétitivité a long terme.

Le pacte pour une industrie
propre, pour une industrie a faible
intensité de carbone

Dans le cadre de cette vaswe sretégic
européenne, le pacte pour une industrie
propre v'se & moderniser les installations
industriclles.

Il stimule Pélectrification, la récupération de
chaleur, la réutilisation de flux résiduels
et la compensation des émissions par le
biais de technologies telles que le CCUS
(Carbon Capture, Utilization and Storage, ou
captage, utilisation et stockage du carbone).

Autrement dit, les dcmai~es cans lesquels
Corrceti sc spécial’sc depuis des années.
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Ce pacte donne aux entreprises

non seulement la responsabilité,

mais aussi les moyens d'accroitre

leur durabilité, sous la forme, par
exemple, d'aides a l'investissement,
de modifications des réglementations
et d'un accompagnement sur mesure.

L’EU ETS fait grimper le prix des
émissions

Un levier crucial de cette politique est le

systeme d’échange de quotas d’émissions de PUE
(EU ETS, pour European Union Emissions Trading
System). Cc systérnre dorne aux entreprises des
droits (ou quoTas) ¢’émission, gl'elles peuvent
acneter. | a <éduction ce ces droits vc s'accélérer &
partir de 2026.

Cela peus ergend-er un colt structirel
supplémentai-e oour de nombreuses entreprises
alor einlensile de CO,, susceplible ce mellre en
péril leu~ compé=tivité.

De plus, les droits gratuits seront
progressivement réduits et un deuxiéme systeme
(ETS 2) sera mis en place, axé sur les secteurs du
batiment et de la mobilité. Bicn que ce systétme
ne concerne pas l'incustre & la oase, il mettra
indrectemert les prix (de I'énergie) sous pression
pou- les utiliseteurs induszricls.

Enfin, le mécanisme d’ajustement carbone aux
frontiéres (CBAM, Carbon Border Adjustment
Mechanism) entrera également en vigueur : il s'acil
de fixer un prix du carocne sur les oroduits importes
de pays ou il n'existe pas de mesures climat’'ques
simile res.

Au vu ce tous ces éléments, les entreprises
curopéennes se voient contra'ntes de réduire
rapidement leurs émissions et de rencre leur
production plus durable.

Les actions d’aujourd’hui déterminent
les gains de demain

Lc cacdre juridicuc est clair : la réduction

des émissiors de CO, n’est olus un atoct
s.pplémentai-e, mais une tache fcndamentale

nou- tout acteur industricl. Non sculement pour se
corformer a le législalion, mais auss’ pour assurer la
sécurité erergetique, la renzabilité et la perennité.

y

Les entreprises qui investissement
maintenant dans des technologies
éprouvées augmentent non seulement
leur durabilité, mais s’assurent aussi
un avenir stable et compétitif.




DEFIS LIES A LA REDUCTION DES
EMISSIONS DE CO,

Entre ambition et réalité :
ou est-ce que cela bloque ?

La volonté existe. La nécessité existe. La
technologie aussi. Pourtant, la réduction
des emissions de CO,demeure un trajet
complexe pour de nombreuses entreprises
de production industrielles. Il convient

de prendre en compte de nombreuses
considérations, a différents niveaux, il est
donc difficile de trouver un juste equilibre
entre technique, calendrier et contexte.

1. Considérations économiques :
investir au bon moment

La conjoncture industrelle reste insteole, Les orix de
I'énergie élevés, I'incertitude quant au renclerrent

a long terme ct la pression sur les marges ‘neitent

les enl-eprises & réoarlir slralégiquerrentl leu-s
investissements. Opter & court “erme pour la durabilité
n‘ecst donc pas urc évidence, eussi ratiornel gue ce
choix puisse perailre a long Lerme.

2. Complexité technique de
Pinfrastructure existante

De nombrecses installations sont en service depuis des
cdizaines d’'années. Elles o1t été modifiées, étendues et
modcrnisées, ¢ forment souvent un ecnsemble
singulier. Le passace a des sources d'énercie
alternatives telles que I'électricité, 'nycrogéne ou le
biogaz s’avere donc souvent plus compliqué gee le
simole brenchemen. c’une ~ouvelle 'nslallalion

Toute adaptation a un systeme existant

oeut evoir ur impact scr le sécurizé de la
oroduclicn. Sans oublier les lemps d’'arrél,

qui coltert tres cher. Par conséquenz, les
entreprises remettent souvent a plus tarc les
inlervenl’'ons Llechniques, méme si elles sevenl

gu.'zlles sont nécessaires a long zerme. Chez
Cometi. nous veillons & cssurer la sécurité de
votre oroduction.
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Quality. Innovation. Teamwork.

Nous apportons également toutes les modifications

nécescaires al'ensemble de volre inslallalion el
NOUS Nots assurons aqu’elle soit paree podr faire
face aux évol_tions futurss.

3. Insécurité opérationnelle :
quelle solution convient pour
monhn processus ?

A cela s’ajoute encore le plus gra~d déf : la
qJantité de possibilités existantes. Chaudiéres

a ¢lectrodes, pompes & cnaleur, chaudicres a
vapeur éleclriques, RMV, exoloilalion de la chaleur
résicuelle, biogaz, hyd-ogéne, traitement des caz
ce combuszio~... ToLtes ces technologics senolent
promelledsss, resle a savo'r :

® Lacuelle fonclionnera el’icacamenl pou~ volre
processus ?

® |acuelle sera capeble d’zlfronler I'avenir,
comgte tenu de la législation, des prix de
I'éne-g’e et des progres techrologiques ?

® Comment combner olusicurs tecanigues er
une approche realisable ?

Sans des connaissances approfondies ce toLte
l'offre d'sponible et des conditions péalables
(ouissence nécessaire, temodrat_res de
fonctionnement, flux résiduels...), vous r’squaz

d’hésiter longtemps, et donc de ne rien faire. C'est
orécisément 1& que se pose le vrai défi opération-el.

4. Utilité du travail sur mesure et d’une
approche multidisciplinaire

Réduire les émrissions de CO, ~e passe pas

nar une solttion stancard. Chaque processus

de productior, chaque batiment, chague mix
énergélique cemrande une approche person-alicée
et une tecnique poussée. Les projets réussis sont
ceux ou les techniques de production, I'ingénierie
et la durabilité se renforcent mutuellement. Et
c’est précisément la que Cometi peut intervenir.

La réduction des émissions de CO, ne commrence
as par le choix d'une technoloyie, meis par
I'évaluation de votre situat'on spécfique. Cest
nou-guci Comet’ re proposc jamais unc approche
cniverselle, mais des sol_lions adap £es a volre
processus, 3 votre calendrier et a vet-e plar
d’investissement.
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SOLUTIONS DE COMETI
PERMETTANT DE REDUIRE LES
EMISSIONS DE CO,

Une technologie durable,
applicable au niveau
industriel

La voie vers la réduction des émissions
de CO, est rarement rectiligne. Les
entreprises de production le vivent au
guotidien : les bonnes intentions sont
souvent confrontées a des obstacles

techniques, économiques et opérationnels.

Voila pourquoi Cometi a mis au point une
approche qui part de la pratique.

Nous combinons des technologies
éprouvées qui sont rentables dés
aujourd’hui dans des environnements
industriels. En tenant toujours compte de
votre contexte, et en cherchant l'efficacité,
la continuité et la pérennité.

Comeli a'de les erlreprices qui veulenl renforcer el
darakilise- leur approvision-ement an énergie. Pour
atteincre une réd_ction rapide ez mesurable des
¢rrissions de CO,, sc préparer en vue du rerforcerrent
des normes environnemertales et des réegles en
matiere c’échange de quotas d’émissiors ou mieux
ma‘triser la consommation ¢t les coCts énergétiques
- notre approche aide les entreprises de producton
a prendre des décisions stratégigues. Au travers

de combi~aisons intelligentes d'électrif cation, de
valorisalion des [lux résiduels, de récuoéralion

Chaudliére & vapeur hybride de 9 t/h, combus-
tion de gaz cdorants daris le braleur

de I'énerygie et de traiterment des gaz de
combustion. Comezi appo-te des réponses
corcrétes aux defis corrplexes liés a la
décaroon’sation ndustrielle.

b b

Pas d’expérimentations, mais des
solutions robustes qui fournissent de la
puissance et alimentent les processus tout
en réduisant fortement les émissions de
co

on
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1. Electrification

L'électr=ication constitue ur des moye~s les plus
efficaces de supprimer les émissio~s de gaz a

cfct ce serre. En combinant I'¢lecrificaz’on avec
des solutions d’énergie verte, vous oouvez récui-e
co-sidérablement votre empreinte carbone et
réeliser vos ambiticns ¢ mati¢re d'énergic d_rable.
Comeli propose dverses solulions ce générelion
cle chaleur basées sur I'électricité plutdt que sur les
combustibles foss’les.

Chaudiére a électrodes

Les chaudieres a électrodes oeuvent étre
enclenchées et déclenchées trés raoidement, ce
GJi garanlil une efficacil2 énergélique élevée el
Jne red.ction des émissions de CO, grace a une
co~somr mation opt'mele de I'énergie.

Chaudiére a vapeur électrique - a resistance

lJne solution coimpacte ocur un besoin de vapeur
en continu sans émissiors. Intéressante pour les
plus peliles p.issances ou grand l'esoace esl limilé.

Chaudiére a vapeur hybride

Combine le ga7 et I'électricité en un seul systéeme.
S'enclenche autorraticuement sur la base de la
disponibilité et du prix des scurces déneryie.

Recompression mécanique de la vapeur (RMV)

Les syszémes de RMV constizuent unc manére
particLlie~emens efficace de comorimrer
méca-iguement les vapeurs rés'duelles des
processus p.is de les réutiliser comme source

ce chaleur. Résullal : des économies c’éne-g'e
co~siderables, une réducticn des émiss’ons de CO,
ct unc amcdlioration de I'efficacité du processus de
produclion.

Pompes a chaleur industrielles

Pour les températures moyennes & élevées
jusqu’a 120 °C. Perlzilemenl _lilisables da~s

les envirornemerts al'men-airaes, chimiques et
pharmaceutigues cu une guant’té suffisente de
chaleur rés’dualle esl préserle suile a d’au.res
pProcessus.

2. Valorisation des flux résiduels

Ce qui est aJjourd’hu’” consicéré comme un déchet
oeut demain créer de la valedr. Grace a Lne

concec .ion oplimisée des brdleurs el des chaudires,
Coimeti vous aide a converir ves flux residuels

en solutions énercétiques durebles, atgmenzant
I'elficaci.é de vos processcs de procuc.ion. Teul
oénéfice pour l'environnemeant |

Chaudiére a hydrogéne

U~e chaudiére ¢ hydrocére est idéele quand vous
orodu’sez de 'hydrogéne ou si vous disposez

de f ux résiduels. Ces chaudiéres peuvent éte
cnclenchées ot déclenchées rapiderrent, atecignent

des températures élevées et somt en outre nectres

en CO..

Chaudiéres alimentées au biogaz

Le biogezissu de la fermentatior ou du reilement
des céchets oeut servir d'altenative pauvre en
carbo~e au gaz ncturel foss'le. U~e chaudiere
alimentcée au biogaz cenvient parfaitecmert pour
générer de I'énergie et alimenter les orocessus
industriels.

Chaudiéres a récupération de chaleur

U~c chaudictre & récupératior de chaleur utilise le
cheleur résiduelle des gez de combustion oour &
nouveau générer de I'énergie. Vous évite ainsi une
corsomr mation supplémenteire de combustible,
vous augmentez l'efficacité énergéticue et vous
réduise7 les emissions de CO, de votre inszallation.
Id¢ales cn combinaison avec des systémes de
coyénerat'on ou des processus de combuszion.

Chaudiéres au syngaz et aux flux résiduels liquides
Ces cnaud’éres convertissent ['énercie présente
sous formre ce syngaz ot de flux de déchets ligu'des
en chaleur ou en vapeur. Que vous pouvez utiliser
pour alimenter vos orocessus. Vous pouver ainsi
vous détourner des combustibles foss’les pour
répondre a vos besoins érergétigues id_striels.
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3. Récupération de I’énergie

Chaqgue k'lowatt que vous ne consormmez pas

est un kilowatt que vous ne deve7 pas non plus
géndrer. En récLpérant la chaleur résiduclle de
VOS processus et en le convertissant er électricité
et en chaleur. vous augmente7 I'efficacité
énergétigue ce vos processus, vous limitez vos
émrissions de CO, et vo.s repondez a vos besoins
énergétiques irdustriels de maniere resgectueuse
cec I'environnement.

Systémes de récupération de chaleur

Les échangeurs de chaleur, les condenseurs et |a
compressior de la vapeur peuvert récupére- la
chaleur rés’dualle des chemrinées, des syslémes
d’aspiration o de ['air de processus et |la convert'r
en énergie ut’liseole dans vos prccessus.

Ne pas exclure de technologies,
mais les combiner : c’est la notre
force

Dans le pratique, chez Cometi, ncus
comkinons souvent plusieurs technicues.
La chaleur résiduelle de la RMV peut par
exemple éte ~écupdrée, ta~dis cu'unc
cnaud'ére nybride gérere les pics avec
I'€lectricité. Ou les gaz de combustion
nettoyds peuvent servir dens u~c chaudicre
L biogaz. Nolre réllexion se bese loujours
sur votre processus . comment votre
enzreprise peut-elle tire- le meilleur pa-ti de
saes processts de o-oduclion, avec le plus
petit Tpact possible sur le climat 2

4. Traitement des gaz de combustion

Pou- certains processus, la combust’on est
incontourrable. Mais dzns ce cas aussi, il existe
dilférenles mariéres c’él'mine- e'licacement
les émissions et de vous préparer e vaue d'ur
renforcemen: ce la réglementation.

Captage du carbone (CCUS)

U~ e technologie ce captage d. carocne avanceée
augmente considérablement I'efficacité de
I'¢limination cu CO, ces gaz de combustion des
che .dieres. Le CO, rec. pe-e peut ensuite etre
Ltilisé comme matiére premiére précieuse dans
diverses applications.

Réduction des oxydes d’azote (SCR/SNCR)

Les systémes SCR et SNCR vous a'dent a

¢liminer les oxydes d'azote (NOx) des gaz de
combustion, ce qui ocermet d'obtenir un processus
de combustior plus propre. En prccéda~t a une
combustion plus cfficace ¢t en respectant les
normes environremenlales, vous réduisez aussi
ind'rectement vos ém’ssions ce CO,.

Un systéme hybriae pour répondre aux fluctuations
sur le marché ce l'énergie

10



FAISABILITE ECONOMIQUE
ET TEMPS DE RETOUR SUR
INVESTISSEMENT DES SOLUTIONS

COMETI

Information, orientation et
rendement la ou c’est
possible

Reduire ses emissions de CO, n'est pas une
décision purement technique. La faisabilité
financiere joue aussi naturellement un role

crucial : combien cela colte-t-il, quels sont
les avantages, et combien de temps faut-il

pour récupérer son investissement ?

Ces questions sont légitimes, et pour

y répondre, il faut une vision claire de
votre situation spécifique (de vos chiffres,
mais aussi du contexte dans lequel vous
évoluez).

Le temps de retour sur investissement
d’'une installation dépend en effet de
plusieurs facteurs ; prix de I'énergie,
conditions de fonctionnement,
infrastructure disponible, consommation
en période de pics ou de charge en
continu et économies d’énergie nettes.

Chaudieres a huile thermique €électriques

Informer sans
complexifier les choses

Chez Comeli, ncus présentons les
investissements de maniare claire et

tangible, sans les ccmpliguer inuzlement.
Nous présentons clairement l'immpacl su- la
consommation éne-géticue, Nous recensons
les prix du gaz et de I'électricité et nous
lenons comole ce (ec eurs lels que la
disponibTté sur les ma-chés de I'écuilibrage
(cFRR) ou la possibilité d'exploiter de la
chalcur résiduclle. Sans rous plonger troo
avant dars des rrodeles finarciers, nous vous
indigLors, preuves a I'appui, la solution la plus
acaptcée a votre contexte spécifique.
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Vous guider grace a nos
connaissances pratiques

Chez Correti, noLs recardons au-dela ce la s'mgle
GJeslion du coul. Ncus vous aidons a réfléchir aux
aspects su'vants :

® Quelle tachnologie permettra de n'eux affronter
avenir ?

® Ol -2al'ser les plus grosses économias Y’ére-g'e
dens vos processis ?

® Comment une solution durable peut-elle ét-e mise
en ceuvre sans risgues ooérat ornels ?

Demandez un bilan énercétic ue poJssé a un
constl.ant en énergie. Su- la base des “ésullels,
Cometi détermine I'nstallat’'on |a plus intéressante
cJ point de vue du rendemert et ce la durabilité.

Lefficacité énergétique
comme avantage structurel

Méme si une solution ~offre pas un retour sur
inveslissemen. cirecl, I'2fficacilé énercélique
structurelle reste ur avanzace décisif. Toutes

les installat'ons ne peuvent pcs étre amorties

on cing ans, meis certaines sont parfeitcment
rentables crace a ure augrrentat'on de l'e“ficacité
énergétique, a la réd_ction des entretiens ou a Il
sdppression des prix du cerbone. Un systéme plus
Sconomigde assure une meilleure maitrise des
coUts e~ ce l'avenir, en particulier dans un con-exte
de prix flectuants, de renforcement des régles en
maliére d’émissions e. ce press’on croissanle sur la
corsomrmation énergétique.

2 chaualeres glactricues de chaciine 5 MW et 7.5 tonnes de vapaur hbar heure, avac écuilibrage de 'usine



SUBSIDES ET INCITANTS

FINANCIERS

Subsides et incitants
fiscaux : un coup de pouce
supplémentaire pour des
investissements durables

Les investissements industriels durables
sont souvent rentables en soi, grace

a une diminution de la consommation
d’énergie et des prix du carbone et a
'amélioration de l'efficacité des processus.
Mais pour ceux qui veulent encore en tirer
avantage plus rapidement, il existe aux
niveaux régional, national et européen

de nombreux subsides et incitants
financiers pour les technologies telles que
I'électrification, les installations alimentées
au biogaz ou a I’hydrogeéne, l'utilisation de
chaleur résiduelle et le traitement des gaz
de combustion.

Les suksides ne constituent pas a eLx seuls Lne ra'son
cde durab’liser votre ‘nstallation, mais ils peLve-t rendre
Jninvestissement jud’c’eux plus attractif c< plus
rapidement rentaole. Permi les technologies proposees

par Cometi, ncmoreuses sont celles qui peuven:
donner droit a des eides.

Vous lrouveres ci-dessous ur brel apcred oc
Suclarice canaux Ao stbveni on pociinenie. Colic

liste Nest pas exhslstive o IoTre de subsides ef
ocitants disponiblos ©sliCguiicieoncre aciualisdc
oar los aaoorlos compiicrics. FPorr obicnis dos
INformations pl'.s concreras. vous poUvez VGuS

g b Y NS \ v
aQlCsoCH g Ur DU Cau QO COnEi e rey
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FRANCE

Aide oour la produclicn de craleur renouvelable
(comme la biomasse, |2 biogaz, 1a géothermie et |la
chalecr fatale) dars les installations industrielles.

Four les entreprises qui veulent rédcire leur
consommation d’énergie “ossile.

Sys_éme obligaloire ou les fournisseurs
d’érergie allouenz une aide ficanciere pour les
‘nvestissements de tiers (par exemple des
entreprises incustrielles) permettant de réaliser ces
economies d’éne-ge.
Celt étre applique pour 'électrificat on, la
réc_pératicn de chaleur, I"solation, etc.

Programme qui finance des projets industriels

de grande cnvergure visant unc réduction des
emissions de gaz a effet de serre (GES) supérieur a
100CtCO2eg/an avec un investisseme~t supérieur &
2 millions c’curos.

Leviers ¢ligibles @ Efficacité énercétigue,
¢lectrificat'on des orocécdés, modificetion cu
mix mnat’ére, et captege/stockage du carbone.

Destine a des projets plus petits et rapicement
déployaoles, principalement les PME.
Irveslissemenl enlre 100,000 € e_ 3 millio~s
d’euros.

Récupération de cnaleu- fazale, ‘solation
des bétiments industriels, et remplacemens
d'écuioements [ossiles par des solulions
éleclriques.

Disposilil des.iné eux siles ‘ndusliels les plus
émetteurs dont la demande d'a’de est supérieure a
20 millions d'euros.

L'cfficacité énergétique, I'électrif'caticn ces
procédeés, le changement de combustible (vers
la b’'onasse ou I'hyd-ogéne) et le captage/
stockage du CO,.

EUROPE

Financamenl européen pour les projels
industriels de grande ampleur gui perimettent de
rédu’re sig-ificat'vement les eémissions de CO...

Pour les technologies innovantes et les projets
de démonstration au se'n des secteurs relevant
de 'EU EIS.

Scbventlions pour les projels dans le domeine de
leqviconnemens: cui metten: I'accent sur l'e“ficacité
énergeéticue. I'énergie rerouvelable et I'atténuation
du chengemert climeatique.

Acssi pour les collaboralions enlre enlreprises
c- instituts de recnerche.

Programme de scutien ocur les pro’ets de
recherche et d’'innovat'on gu” contrioucnt aux
ob’ec.ils du pacle verl pour 'Europe.

Souvent en associatior evec ces parteraires
inle-nalionaux.

Nouveau prog-amme oilote de ['Uniom curopéanne
qui vise a décarboner la chaleur des procédés
i~dustricls cn soLterant I'électrificazio~ ot
I'utilisation de scurces ~enouvelables directes.

Le fonds soutient le remplacemens ces
ccmouslibles [cssiles par des pompes a
chalecr, chaudéres éleclrques, le chaulace
par résistance, induct’on ou olesma, Ic sola’re
thermigcre et la céotrermie.




CAS CONCRET

Les pompes a chaleur
industrielles permettent
d’économiser 5 000 tonnes
de CO, par an

Un fabricant de matériaux de construction
passe a une solution de chauffage durable.
Trois pompes a chaleur industrielles,
entierement alimentées par de I’électricité
verte, récupérent I'énergie de l'air

de séchage chaud et humide et la
transforment en chaleur utilisable. Finis
donc les gas-pillages. Résultat : diminution
de la consommation de gaz et diminution
des émissions de CO..

Réduction importante des
émissions de CO,

Cel e inslallatior remplace la majeure oarlie du
chauffage au gaz, avec a la clé une économie annuelle
ce plus de 5 000 “onnes d'émissions de CO,. De

plus, la combinaison ce Llechnolcgies de cnaleu- el

cle technologies de “raitement de |'air apporte ~on
seulement des avantages écologiques, mais ¢ _ssi
economicues.

Comme ce projet nécessitait d'associer température,
humidité ot débit dair, il ¢tait techniguement
complexe. Meis pas impossible. _'installation de
porrpes & chaleur atteint un impressionnant COP de
3,95.

Propriétés techniques

® Source d'énergic : 100 % électrique

Capacité : 4,2 MW

® Type:compresseurs a piston

® Plage de température :

de 33°C&80°C

® Réfrigérant : ammoniaque

® Compression a 2 étages
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La chaleur résiduelle comme source
d’énergie principale

Le séchage des briques pressées decage un flux
d’eir considéraole d'environ 100 OO0 m3/h, aff chant
une lempéralure avoisnent les 44 °C al une
humidi-e relative allant jusqu’a 92 %. Aupa-avant,
cette cheleur reszait inutil'sée et se volatilisat.
Aujourd’hui, elle es_récLpéée grace a deux
echangeurs de chaleur qu transferent I'énergie a
de I'eau & une températLre c’environ 33°C. Cette
approche circula’re exploite de nranicre op=mele
une érergie cui serait sans cela une chaleur
residuelle oerdue.

3 pompes a chaleur portent la
température a 80 °C

Irois romoes a chaleu” d'Lne ouissarca therm’que Je
chacune 11 MW portent I'eau t'ede ¢ une température
ulilisaole de 80 °C. Celle eau chauce esl a son oL~
utilisée pour récraufer le sécho'r, ce c i crée un
circuit de chaleur autosuffisant et efficace. Chaque
ocmrpe a chaleur fonclionn2 grace a une alimenlelion
électricus de 354 kW, avec une électricité durable et
100 % verte.




CAS CONCRET

Modernisation : une
chaudiére électrique et une
chaudiére a gaz

Pour moderniser la production d'énergie
de cette amidonnerie, nous avons combiné
une chaudiére électrique et une chaudiére
a gaz a haut rendement.

Cette solution permet d'augmenter le
rendement, de réagir en fonction des prix
day-ahead, de stabiliser les déséquilibres
sur le réseau et décarbonner la production
partiellement.

Une rendement maximale

Les chaudiéres a gaz vieillissantes ont fai- place a
Jne comkina’son inzelligente : une chaLciére a gaz

a haul rendemerl de 20 MW el une chaudiére a
electroces haute tension de 20 MWL La preimiere est
dimens’onnée pour forciio~nes 8 OO0 ~eures oar an.

Le temps de fonctionnement de le cnaud’ére
électrique peut en revanc-e étre estimé a 2 O0C a
3000 heures grace a sa caocac’té a réagic raocidement
el eux opporlunilés q.i se poserl dans le marché
c’electricité.

L'aclivalion de I'u~e ou l'au.re chaudiére cépend ces
prix. Le choix est sirrple

® Activation de la chauciere élect-ique q.and :
» prix du gaz élevés,
» excédenls délecl-icilé.

® /\ctivation de la checciere a yaz quenc :

> prix de I'éleclricilé élevés,
> pénurie d'électricté.
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Nous rous sommes égclement chcrgée, comme
a son hebitude, ce I'¢quilibrage comple: ce la
chadfferie - d’eccnomiseurs, ¢’un réservoi~ d'eau,
c’'un cégazeu-, d'un réservoir de ourge, c’'un
réscrvoir de dézente ct de strchelffeurs. De “ous
les éléments nécessaires pou- tirer un rencemert
optimal du cicuJit.

Propriétés techniques

® Cepacié
Chaudiere glectrique : 20 MW
Chaudiere & gaz : 20 MW

® Ccpacizé de vapelr
Chaudiere électrique : 30 1/h
Chaudiere & gaz : 30 T/h

® Pression de =ervice : 45 barg

Commande programmée en interne
pour passer rapidement du gaz a
I’électricité, et inversement

NouLs avons ¢laocré la commardce cn interne po.r
assurer une communication impeccable entre les
deux chaudieres. Lc nécessite de pouvoi- reagir
rapidement au marché d'électricizé ot de gaz
corrplicua’l encore la corne.

De plus, le prélavenent délectricité cens le éseau
d'élecl-cilé do'venl suivre une coudrbe sleble el
cespeczer certaires lin ‘tes.
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CAS CONCRET

La fin des émissions d’ici
2050 approche avec

les chaudiéres a vapeur
hybrides

Pour atteindre la neutralité carbone d’ici
2050, pas a pas, avec comme premier
objectif une réduction de moitié des
émissions d’ici 2030, nous avons installé
deux chaudiéres a vapeur hybrides

de chacune 20 tonnes/heure pour ce
producteur de sucre.

Des chaudieres a vapeur hybrides avec un
équilibrage complet de I'installation

Dars cette premiére chase de la rénovatior. nous avons
remplacé I'ancien sysléme de cogénéralion, qui ulilisail
Jne cnaud’ere a vapedr peu percorirante, par deux
chaudiéres & vapeur hybrices. A présent, I'électricité et
lc gaz peuvent tous deux étre employds commae sources
d'éne-g’e pour ces deox mastodontes. Le cl'ent choist
la meilleure opt’on en fonction de la disponibilité et de
I'¢volution des prix.

Nous avons aussi oris en charge tout I'équilibrage de
I'usine, en ce compr’s :

® Collecteurs de condensats : 2 x 130 QOO litres,
® Ballcn tempon d'ead chaude : 350 Q0O litres,

® Dégaczeurs:1x 33 .onnes/hecre el 1x 125 Lonnes/
heure,
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La récolte des betteraves précipite le
démarrage Propriétés techniques

Pour que |a récol-e deas be-teraves puisse

commencer au monent opportun. en sectembre,
nous avons bouclé le proje. er un lemps record de ® Pression movenne : 13 barg
onze Mo’'s. Cette provLesse a €26 rendue possible

® Capacilé:2x20/n

R . ) ) ) . ® aute pressior : "39 barg
grace 3 une gestion de orojet ricoureuse, a une

préeparatior minutic.sc ¢t a unc préfabrication
maxirrale. Ainsi, per exemple, 1kilorréte de
co~cluites a éte soudé au péalable dans notre
propre etelier.
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CAS CONCRET

Une chaudiére a vapeur
électrique exploite
utilement les excédents
d’électricité

La nouvelle chaudiére a vapeur électrique
renvoie les excédents d’électricité aux
oubliettes : elle les exploite utilement
pour créer de la vapeur abordable et zéro
carbone.

Une chaudiére a vapeur électrique
alimentée par la cogénération

Nous avons inslellé una chaudiére a vapeur élec.rique
- dans le cas prase~t, Lne craudieéce aresistance - de
5 MW cui utilise les excédents délectricizé du réseau
élaeclrique comme alimenlalion oour en Lirer 8 lonnes
de vapeur par neue.

Ccela permret de réc uire cons'dérablement la
consommetion ce la chaudiére a vageur au gaz
ex’stente et, oartant, les émissiors de CO.,. Lc
chaudi¢re a vapceur électrigue contribuc ainsi a un
mMeilleur équiliorage du réseau.
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Tableau électrique équipé de
Callens Connect Propriétés techniques

I e tebleau électrique destiné ala protection et a
la commande de la chaudiére a vapeur a, comme
d’heoitude, été congu par les ccllaborateurs ® Puisscnce:H MW
chevronnés de I'écuioe &I, gu’ ont prograrmé la
comma~dccc Aa Z.

® Caracité:8t/h

® Timbre: 10 barg

® Pression deservce: 8 barg
Le tableau est en cutre équipé de Callens Connect

:la chaudiére peut ainsi étre su'vie & distance, pour ® Comoustible : électricite

Jn service proaclil.

nfin. nous avors installé un transformateur
d’isolenrent cour fournir o~ touze scécurite les 3 x
690 V ~écessaires du réseau hette tension a le
chaudiere.
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CONCLUSION

Préts pour avancer sur la
voie de la durabilité ?

Réduire ses ¢missions de CO2 n'est pas simple,
ma’s c'est pourtant cne nécessité. Entre la pression
politique, Ic hausse des prix de I'éergie et les

de¢fis ~echnolog'gues, cette dérrarche ouvre unc
opportonité cnigee : investi- des a present dans une
technologie intelligente a fa'bles émissicns donnera
Jne longucur d'avance a votre enzreprisce — sJr les
plans économique el écologique.

b b

Oubliez les solutions universelles
et privilégiez une approche
personnalisée, adaptée a votre
processus, a votre infrastructure et
a votre calendrier. C’est a ce niveau
précisément que Cometi fait la
différence.

Chez Correti, nous proposons des solutions fables gui sont
cié’a util'sables cLjourd’hui :

Vous voulez découvrir

® [lectrificatio~ si c’est intéressant. quelle mesure peut faire
® Combustibles innovants si nécessaire. la différence pour votre
® Avec “odjours pour fil conducteur I'efficacite entreprise ?

gnergét’'que.
Examinons ensenble comment :
Nos instellaons fonctiornert dans la pratigue, pas
seulement s_r le papier. Nous conngzissons la technolcgie,
les limitatiors ot les possibilizés. Nous réfléchisscns avec

vous eLx aspecls .echniques, en pensanl & 'aven™. EL cans ® exploiter irtelligemment les prix
et marcaes de 'énergie,

® réduire vos émissicns de CO, sans
percdre en puissance,

faire de vaines promesses.

® vous préparer 3 satisfaire aux
réglemeantations futures.
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en Belglque, et
en France collaborateurs

120 B +110

Milllons de chiffres
d’affaires
en 2025

technicien
de service

01 — Angers HQ 06 — Waregem HQ 10 — Leeuwarden HQ
02 — Rennes 07 — Lochristi 11 — Tilburg

03 — Douai 08 — Laakdal 12 — Moerkapelle

04 — Lyon 09 — Awans 13 — Arnhem

05 — Toulouse






